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注記）１．アンカ－座はオプションとする。

　　　２．撹拌機の重量は１４Ｋｇ以下とする。
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ドレン口用
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基準値に対して ±　－　度

図面表示角度の加工位置許容範囲
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３００ｍｍ以下 ±５．０ｍｍ
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図面表示寸法の加工寸法許容範囲
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タンク本体寸法差 ±１．５％
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