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☆　タンクの全高寸法は、マンホール蓋付までの高さとする。
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可搬型攪拌機取付座付　標準図
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液比重１．５以下に対応
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注記）１．攪拌機のクランプ形状によっては取付できない

　　　　　場合がございます。
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符号サイズ 品　名

塗装面色　調
回　数

下　塗 中　塗塗 装 種 類 上　塗

承　認 査　図 製　図 製図日

松　田 ２００９．０７．０１

タンクＮｏ． 製作数

タ ン ク 重 量

耐 震 震 度

設 計 圧 力

マンホール用

≒１９０ｋｇ

０．６Ｇ

大気圧

６０℃

フランジ用

バルブ用

フィッティング用

フランジ規格

ガ
ス
ケ
ッ
ト

材
質

ＪＩＳ１０Ｋ相当

基準値に対して ±　３　度

図面表示角度の加工位置許容範囲

９００ｍｍ以下

３００ｍｍ以下 ±５．０ｍｍ

±１０．０ｍｍ

２０００ｍｍ未満 ±１５．０ｍｍ

±２０．０ｍｍ２０００ｍｍ以上

図面表示寸法の加工寸法許容範囲

液　温

タンク本体寸法差 ±１．５％

（ＭＡＸ） ５０℃

タンク（ＰＥ）

部品（ＰＶＣ）

　　基

１／２０
（Ａ３）

１液型変性エポキシ樹脂下塗り塗料

製作数タンクＮｏ．


