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高比重対応補強枠付　標準図

Ｔ タンク本体 １ ＰＥ
ｔ１１（標準肉厚）

Ｍ マンホール １ ＰＥφ４８５

ＥＰＤＭ

Ｐ 補　強　枠 １
Ｌ－１．２Ｐ

蓋付（ボルト式）

☆タンクの全高寸法は、マンホール蓋付までの高さとする。
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補強リブ
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１２－φ１９アンカー穴
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注記）１．液比重は１．８５以下に対応。

高比重対応補強枠
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　　　２．濃硫酸への対応の為、ＳＳ製と構造が異なります。

　　　　　（濃硫酸タンクとして使用する場合は液温４０℃以下

（ＳＵＳ３０４製）

ＳＵＳ３０４

　　　３．補強枠の枠止め部分は、フ－プ材をオ－バ－ラップさせ

　　　　　隙間を無くす。
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符号サイズ 品　名

承　認 査　図 製　図 製図日

松　田 ２０１８．１０．１５

タンクＮｏ． 製作数

タ ン ク 質 量

耐 震 震 度

設 計 圧 力

マンホール用

≒６８５ｋｇ

０．６Ｇ

大気圧

６０℃

フランジ用

バルブ用

フィッティング用

フランジ規格

ガ
ス
ケ
ッ
ト

材
質

ＪＩＳ１０Ｋ相当

基準値に対して ±　２　度

図面表示角度の加工位置許容範囲

９００ｍｍ以下

３００ｍｍ以下 ±５．０ｍｍ

±１０．０ｍｍ

２０００ｍｍ未満 ±１５．０ｍｍ

±２０．０ｍｍ２０００ｍｍ以上

図面表示寸法の加工寸法許容範囲

液　温

タンク本体寸法差 ±１．５％

（ＭＡＸ） ５０℃

タンク（ＰＥ）

部品（ＰＶＣ）

１／３０
（Ａ３）

　　　　　　とし、製品仕様はＳＡタンクに準ずる。）

１２－φ１９アンカー穴

補強リブ

Ｌ－５０×５０×６

アンカー穴詳細

補強リブ

１２－φ１９アンカー穴

注）梯子取付ピース等と干渉する恐れの

　　ある場合は補強リブを削除する事。
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