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液比重１．８５以下に対応
側面全面補強枠
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注記）１．フランジ用ボルト・ナットは、ＳＵＳ３０４製とする。

　　　２．フランジは、ＴＳフランジを使用する。

　　　３．補強枠の枠止め部分は、フ－プ材をオ－バ－ラップさせ

　　　　　隙間を無くす。

　　　４．ＰＶＣ製ボ－ルバルブのＯリングは、ＦＫＭ製とする

　　　５．フロ－トゲ－ジの紐は、φ２ＰＦＡ製の紐を使用

　　　　　する。また浮子は、ＰＶＣ製とする。

　　　６．側面ノズル融着は、補強リブ（４ヶ所）付とする。

　　　７．タンク本体にＨＡ型を使用する事。
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アンカー穴詳細

　　　８．タンク質量はタンク本体と補強枠の質量とする。
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☆タンクの全高寸法は、マンホール蓋付までの高さとする。


