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図面表示角度の加工位置許容範囲

９００ｍｍ以下

３００ｍｍ以下 ±５．０ｍｍ

±１０．０ｍｍ

２０００ｍｍ未満 ±１５．０ｍｍ

±２０．０ｍｍ２０００ｍｍ以上

図面表示寸法の加工寸法許容範囲

液　温

タンク本体寸法差 ±１．５％

（ＭＡＸ） ５０℃

タンク（ＰＥ）

部品（ＰＶＣ）

１／２５
（Ａ３）

φ
２
０
８
５

１
５
０

１
２
５

５
３
０

５００

１液型変性エポキシ樹脂下塗り塗料

飯　塚秋　山

攪拌機仕様確定後反映する
（ボルトピッチ・シャフト穴）


