
＃Ｎ－７０ 〃合成樹脂調合ペイント〃

Ｔ タンク本体 １ ＰＥ
ｔ１１（標準肉厚）

Ｍ マンホール １φ４６５
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Ｐ 架　台 １ ＳＳ

飯　塚 竹之内

ＡＴ－２０，０００Ｌ完全液出しタンク

竪型攪拌機取付座付　標準図

液比重１．３以下に対応
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内外面ＳＳ部 １

Ｆ式ボールバルブ付
１ 液出口 １

対応攪拌機仕様
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注記）１．エアー抜きはオプションとなります。

　　　２．アンカーボルトはＭ１６（Ｊ／Ｌ型）を標準とし、

　　　　　ケミカルアンカー使用時はＭ２０を使用する事。

　　　　　（アンカー穴はφ２５キリ）

蓋付（ボルト式）

ＡＴ 撹拌機取付座 １ ＳＳ

ＥＰＤＭ

２ エアー抜 １ ＰＥ
ソケット溶接

３ 蓋キャップ １ ＰＥ
ソケット溶接

１００Ａ

５０Ａ

８０Ａ

ＰＥ

　　　３．攪拌機本体高さが１ｍ超の場合は、

　　　　　強度検定含め架台の設計が必要になります。
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アンカー穴詳細

攪拌機仕様確定後反映する
（ボルトピッチ・シャフト穴）
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０．６Ｇ

大気圧

ＭＡＸ　４０℃

フランジ用
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ＪＩＳ１０Ｋ相当

基準値に対して ±　２　度

図面表示角度の加工位置許容範囲

９００ｍｍ以下

３００ｍｍ以下 ±５．０ｍｍ

±１０．０ｍｍ

２０００ｍｍ未満 ±１５．０ｍｍ

±２０．０ｍｍ２０００ｍｍ以上

図面表示寸法の加工寸法許容範囲

液 　 温

タンク本体寸法差 ±１．５％

１／３５
（Ａ３）

（グレー）１液型変性エポキシ樹脂下塗り塗料


