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ＡＴ型１，０００Ｌ完全液出しタンク

竪型攪拌機取付座付　標準図

液比重１．３以下に対応

☆　タンクの全高寸法は、マンホール蓋付までの高さとする。
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　　　２．アンカーボルトはＭ１２（Ｊ／Ｌ型）を標準とし、

　　　　　ケミカルアンカー使用時はＭ１６を使用する事。

　　　　　（アンカー穴はφ１９キリ）

ＰＥ カブセ蓋付（分割式）
ＰＶＣ

３
２
０

攪拌機仕様確定後反映する

４－φ１５アンカー穴

Ｒ４７５

φ
１
２
０
０

３２０□

３
０
５

２
５
０

□９１０

□９５０

１
７
０

≒

１
０
２
０

≒

１
７
６
０

☆
≒

４
９
５

９
７
０

３
３
０

７
５

９
ｔ

１
８
７
９

［－７５×４０×５

２００

対応攪拌機仕様

出力［ｋｗ］回転 質量［ｋｇ］

～０．７５ ６２～３６０ ～１３０

［ｒｐｍ］
［ｍｉｎ－１］

７００≒

Ｌ－４０×４０×５

（ボルトピッチ・シャフト穴）

８
０ ３
０

≒

９
０

４
ｔ

５８６φ ４ｔ

分割式カブセ蓋詳細
（攪拌機仕様に合わせて切欠く事）
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