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グレー 内外面１液型変性エポキシ樹脂下塗り塗料ＳＳ部

Ｔ タンク本体 １ ＰＥ
ｔ１１（標準肉厚）

Ｍ マンホール １ ＰＥφ４８５

ＥＰＤＭ

竪型攪拌機取付座付　標準図

１１

１

Ｐ 補　強　枠 １ ＳＳ

蓋付（ボルト式）

☆　タンクの全高寸法は、マンホール蓋付までの高さとする。

液比重１．５以下に対応
Ｌ－１．６Ｐ

ＡＴ 攪拌機取付座 １ ＳＳ

小　倉 片　山

註記）１．攪拌機本体高さが１ｍ超の場合は、

　　　　　強度検定含め架台の設計が必要になります。

Ｌ－７５×７５×６

アンカ－穴詳細

９－φ２５アンカー穴

９－φ２５アンカー穴

対応攪拌機仕様

出力［ｋｗ］回転［ｒｐｍ］重量［ｋｇ］

～５．５ ２４０～３６０ ～５００

　　　２．縦補強アングル部にアンカー穴がある場合、

　　　　　表示角度より２０ｍｍずらして穴明けする。
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７－天板ノズル取付座
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９－φ２５アンカー穴

攪拌機仕様確定後反映する
（ボルトピッチ・シャフト穴）
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注番 製作数

タ ン ク 質 量

耐 震 震 度

設 計 圧 力

マンホール用

≒１５０５ｋｇ

０．６Ｇ

大気圧

６０℃

フランジ用

バルブ用

フィッティング用

フランジ規格

ガ
ス
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ッ
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材
質

ＪＩＳ１０Ｋ相当

基準値に対して ±　２　度

図面表示角度の加工位置許容範囲

９００ｍｍ以下

３００ｍｍ以下 ±５．０ｍｍ

±１０．０ｍｍ

２０００ｍｍ未満 ±１５．０ｍｍ

±２０．０ｍｍ２０００ｍｍ以上

図面表示寸法の加工寸法許容範囲

液　温

タンク本体寸法差 ±１．５％
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