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アンカー穴詳細

攪拌機仕様確定後反映する
（ボルトピッチ・シャフト穴）
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図面表示角度の加工位置許容範囲
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図面表示寸法の加工寸法許容範囲
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タンク本体寸法差 ±１．５％
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１液型変性エポキシ樹脂下塗り塗料

７－天板ノズル取付座
（φ２５５）

☆タンクの全高寸法は、マンホール蓋付までの高さとする。
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